
1)  Соединение элементов выполнять на сварке , 
если иное не указано на чертеже
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Профиль угловой 50х50х5 AISI 304 - 1,4 м.п.
Болтовое соединение М16х80 А2 - 4 компл.
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1)  Использовать клиновой анкер FBN II М16/25х145 А4. Глубина установки 110* мм, 
диаметр отверстия 16 мм. (8шт.)
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